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LAMINAS TENSORAS PARA CORREAS

Las correas dentadas, que se utilizan para transformar el movimiento rotativo de las
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poleas en movimiento rectilineo alternado de mesas u otros dispositivos, deben tener
los extremos anclados a las partes moviles ( fig. 1) o fijas (fig. 2 ) de los elementos que
se deben movilizar. Esta fijacion se debe realizar con un cuidado, para evitar que la
correa se dafie o debilite en el punto de montaje. Para ello se ha realizado una serie de
placas que facilitan el correcto bloqueo de las correas en sus respectivos anclajes.

Laminas tensoras para correas paso en pulgadas
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Laminas tensoras para correas metricas
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Laminas tensoras para correas HTD®
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